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АННОТАЦИЯ
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паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ. 04  «ОБРАБОТКА И ИЗГОТОВЛЕНИЕ СЛОЖНЫХ ДЕТАЛЕЙ И ЗАГОТОВОК НА ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩИХ СТАНКАХ»
1.1. Область применения программы профессионального модуля

Программа профессионального модуля (далее программа ПМ) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО

250401.03 «Станочник деревообрабатывающих станков»

в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):

Обработка и изготовление сложных деталей и заготовок на деревообрабатывающих станках.

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 4.1. Владеть приемами работы на деревообрабатывающих станках.

ПК 4.2. Осуществлять контроль качества и устранять дефекты обработки деталей.

Программа ПМ может быть использована в рамках профессиональной подготовки по профессии «Станочник деревообрабатывающих станков». 

Опыт работы не требуется.

Уровень образования: основное общее.

Программа ПМ может быть использована в рамках курсов повышения квалификации по профессии ««Станочник деревообрабатывающих станков», переподготовки по профессии «Станочник деревообрабатывающих станков».

Опыт работы обязателен.

Уровень образования: не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

работы на деревообрабатывающих станках; 

уметь:
· производить пиление с использованием направляющей линейки;

· производить пиление по разметке криволинейных деталей;

· выпиливать брусковые детали непрямоугольного сечения;

· сверлить гнезда и отверстия на многошпиндельных сверлильно-присадочных станках;

· высверливать и заделывать сучки на автоматах;

· строгать и профилировать заготовки и детали на четырехсторонних строгальных и калевочных станках, самостоятельно налаженных;

· строгать кромки в щитах, узлах и в заготовках лущеного и строганого шпона твердых лиственных пород на кромкофуговальных станках;

· строгать стружку различных спецификаций на универсальных стружечных станках;

· набирать щиты с одновременным фрезерованием профиля и нанесением клея;

· сшивать детали на кромкосшивальном полуавтомате;

· выполнять токарные работы по изготовлению деталей сложной конфигурации;

· фрезеровать криволинейные детали сложной конфигурации по копиру;

· фрезеровать углубления под фурнитуру в облицованных щитовых деталях по копиру;

· вырезать с предварительной разметкой образцы для проведения испытаний древесных слоистых пластиков, фанерных и древесно-стружечных плит, фанеры по схемам в соответствии с государственными стандартами;

· строгать шпон из древесины различных пород на шпонострогальных станках под руководством станочника более высокой квалификации;

· подбирать партии сырья для строгания по толщине и длине;

· организовывать рабочее место; 

· осуществлять контроль качества обработанных деталей;

знать:

· технологию выполнения работ на станках различных видов;

· органы управления станков; 

· приспособления и оснастку, применяемые при выполнении работ;

· режимы работы станков;

· дефекты обработки, причины, предупреждение; 

· методы и средства контроля; 

· правила применения контрольно- измерительных инструментов;

· государственные стандарты на применяемое сырье и изготавливаемую продукцию

· безопасные условия труда и организации рабочего места при выполнении работ

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля: 

всего – 933  час, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – _501  часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 171 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 86 час;

производственной практики _204_часа.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) «Обработка и изготовление сложных деталей и заготовок на деревообрабатывающих станках», в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1.
	Владеть приемами работы на деревообрабатывающих станках.

	ПК 4.2
	Осуществлять контроль качества и устранять дефекты обработки деталей.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля ПМ.04 Изготовление столярных и мебельных изделий
Всего – 1212 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  на освоение МДК – 116 часов; самостоятельной работы обучающегося – 400 часов; практическое обучение в УПМ  – 324 часа; производственная практика на предприятии – 360 часов; квалификационный экзамен – 6 часов (из объема часов практического обучения в УПМ); консультации – 12 часов.

3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля ПМ.04 «Обработка и изготовление сложных деталей и заготовок на деревообрабатывающих станках»
3.1.1 Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (МДК)
	Производственное обучение (в т.ч. производственная практика)

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося

теории (т) и практике (п)

часов (Т+П)
	Учебная (в УПМ),

часов
	Производственная,

часов (если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. практические занятия, часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 4.1.
	Владеть приемами работы на деревообрабатывающих станках.
	180
	30
	12
	15т+45п
	90
	

	ПК 4.2.
	Осуществлять контроль качества и устранять дефекты обработки деталей.
	129
	20
	6
	10т+33п
	66
	

	
	Производственное обучение в УПМ

(концентрированное практическое обучение, завершающееся КЭ)
	204
	
	24п
	48
	

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	180
	
	180с+360

	
	Консультации (к)
	12(к)
	12(к)
	
	
	
	

	
	Квалификационный экзамен (из объема часов производственного обучения в УПМ)
	12
	2
	
	1т+3п
	6
	

	
	Всего:
	1212
	116
	60
	400
	324
	360


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.04 «Обработка и изготовление сложных деталей и заготовок на деревообрабатывающих станках»
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	код

учебного занятия
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов


	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.  Технология выполнения обработки  заготовок, деталей  на деревообрабатывающих станках 
	
	

	МДК.04.01. Технология работ на деревообрабатывающем оборудовании
	
	

	Тема 01.01.1.

Технология выполнения операций по обработке древесины и конструкционных материалов на деревообрабатывающих станках
	Содержание учебного материала 
	4
	

	
	04.01.1
	Организация рабочего места. Выполнять(пиление, строгание, сверление, долбление древесины).на станках
	2
	2

	
	04.01.2
	Особенности обработки различных пород древесины .на деревообрабатывающих станках. Возможный брак и дефекты, возникающие при обработке древесины. на станках
	
	2

	
	04.01.3
	Контроль качества обрабатываемых заготовок и деталей.
	2
	2

	
	04.01.4
	Последовательность технологических операций при  обработке древесины и конструкционных материалов на основе древесины, .на деревообрабатывающих станках
	
	2

	
	Лабораторные занятия 
	6
	

	
	04.01.1.л1
	Подготовка и наладка станков общего назначения 
	2
	3

	
	04.01.1.л2
	Составление алгоритма операций по обработке древесины и производству изделий из древесины на деревообрабатывающих станках.
	2
	3

	
	04.01.1.л3
	Исправление брака и дефектов, возникающих при обработке древесины.
	2
	3

	
	Практические занятия в УПМ (виды работ):
	6
	

	
	04.01.1.п1
	Организация рабочего места, инструктаж по технике безопасности, отработка навыков по обработке  древесины (пиление, строгание, сверление и долбление) на станках
	6
	3

	
	Самостоятельная работа при изучении Темы 01.01.1.  (Технология выполнение операций по обработке древесины и материалов на основе древесины, на деревообрабатывающих станках  )
	8
	

	
	04.01.1.с2
	Из различных источников собрать информацию по следующим вопросам:

1. Какие размеры деталей называются номинальными, действительными, предельными?

2. Что такое допуск?

3. Какие размеры называются сопрягаемыми и свободными?

4. Что такое «натяг», «зазор», «посадка» (привести примеры, показать на образцах)?

5. Виды посадок в деревообработке.

6. Какой класс точности предусмотрен для мебели и столярных изделий?

7. Сколько существует классов чистоты обработки древесины?

8. Какими инструментами контролируют точность размеров деталей (внутренних и наружных, ширины и глубины профиля)?
	5
	3

	
	04.01.1.с1
	Отработка умений работать на круглопильных, фуговальных, рейсмусовых, сверлильных, фрезерных станках
	3
	

	Раздел 2. Изготовление столярных деталей и изделий на деревообрабатывающих станках, контроль качества, устранение дефектов

	Тема 01.01.2
Технология осуществления контроля качества и устранять дефекты при изготовления столярных деталей и изделий, на деревообрабатывающих станках

	Содержание учебного материала 
	4
	

	
	04.01.2.1
	Понятия о детали, узле, группе. Конструктивные части и элементы столярных изделий.
	1
	2

	
	04.01.2.2
	Классификация угловых столярных соединений. Виды угловых концевых, угловых серединных, угловых ящичных соединений. Расчет шипового соединения. Технология разметки. Технологическая последовательность изготовления ручным столярным инструментом шипового соединения по полученным заданиям.
	1
	2

	
	04.01.2.3
	Разметка проушин и шипов. Нарезание прямых одинарных и двойных шипов и выдалбливание проушин в столярных заготовках ручным инструментом с применением мерительного и разметочного инструмента (угольник, метр, рейсмус, приспособления, шаблоны и т.п.). Проверка качества выработанных шипов и проушин.
	1
	2

	
	04.01.2.4
	Оконные блоки, их назначение и типы. Требования СНиП к оконным блокам. Конструкция оконных блоков ОР и ОС. Составление спецификации, расчет размеров деталей, расчет потребности пиломатериала на изготовление оконного блока.
	1
	2

	
	Лабораторные занятия 
	    6
	

	
	04.01.2.л2
	Рассчитать и начертить соединение УК-1 при S0=40 мм; УС-1 при S0=35 мм. Рассчитать шиповые соединения. Выполнить разметку УК-1 при S0=40 мм, соединение с фальцем 10х10
	2
	3

	
	04.01.2.л4
	Расчет размеров деталей оконного блока по заданным габаритам и конструкциям. Выполнить чертеж. 
	2
	3

	
	04.01.2.л4
	Оформить рабочий лист «Технологическая последовательность изготовления оконного блока»
	2
	3

	
	Практические занятия в УПМ (виды работ):Изготовление столярных изделий на деревообрабатывающих станках 
	6
	

	
	01.01.2.п2
	Изготовление столярных  изделий.
	6
	3

	
	Самостоятельная работа при изучении Темы 04.01.2. (Провести анализ современных деревообрабатывающих станков, с станками в УПМ)
	8
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы обучающихся: 
	
	

	
	04.01.2.с4
	Выполнить письменную работу по следующим вопросам:

1. Из чего состоит оконный блок?

2. Классификация: по назначению; по конструкции; по количеству створок; в зависимости от открывания; от заполнения стеклами, стеклопакетами; в зависимости от притвора; по влагостойкости; по виду отделки.

3. Конструкция оконных блоков ОР, ОС.

4. Индексация оконных блоков.

5. Где и на каком расстоянии устанавливаются приборы на окна?

6. Последовательность изготовления оконного блока.

7. Как архитектуру оконного блока привязать к ГОСТу, учтя размеры проемов?

8. Когда при конструировании коробки используют импост, виды импостов?

9. Назначение слива. Что предусмотрено для отвода дождя в нижних брусках коробки?

10. Где устанавливают штапик в соответствии с евростандартом?

11. За счет чего можно добиться хорошей тепло- и звукоизоляции?

12. Какие данные необходимы для расчета потребности материала на изделие?

13. Что учитывают К1 и К2 при расчете потребности материала?

14. На какие размеры деталей окон даются припуски на дальнейшую обработку и в каком количестве?

15. Перечислите стадии технологического процесса изготовления оконного блока.

16. Как проверяют правильность установки оконной коробки в проем?

17. Порядок крепления и конопатка оконных блоков ОР, ОС, БР, БС в проемах
	5
	3

	
	04.01.2.с4
	Отработка навыков изготовления столярных  изделий, и контроль качества.
	3
	

	Итого:
	
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).

4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие следующего материально-технического обеспечения:
Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и других помещений

Кабинеты:

технологии отделочных строительных и столярных работ;

материаловедения;

строительного черчения;

электротехники;

безопасности жизнедеятельности;

охраны труда;

основ экономических знаний

Лаборатории:

информационных технологий;

материаловедения.

Мастерские:

столярная мастерская ручной обработки древесины;

станочная мастерская механизированной обработки древесины.

Спортивный комплекс:

спортивный зал;

открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий;

стрелковый тир (в любой модификации, включая электронный) или место для стрельбы.

Залы:

библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет;

актовый зал.

Оборудование учебных кабинетов и рабочих мест кабинета: парты, стулья, классная доска, стол преподавателя, стеллажи для книг, кульманы, плакатница, информационные стенды, наглядные пособия, демонстрационный комплект инструментов, методическое и дидактическое обеспечение программ.
Технические средства обучения: DVD-player, компьютер, принтер, сканер, лазерный проектор, интерактивная доска

Оборудование мастерских.

Учебно-производственные мастерские по обработке древесины:

Экспликация помещений:

I – механическая мастерская – 254 м2
II – сборочный участок

III – лакокрасочный участок – 25,2 м2

IV – заточный участок – 25,2 м2
V –  инструментальная – 5 м2
VI – бытовая комната учащихся – 16 м2
VII – столярная мастерская ручной обработки древесины– 85 м2
Оборудование:

Механизмы:

1 – круглопильный станок Ц-6;

2 – рейсмусовый станок;

3 – фуговальный станок;

4 – фрезерный станок;

5 – сверлильный станок;

6 – шлифовальный станок ШЛДБ-4;

7 – шлифовальный станок ШЛПС;

8 – вайма;

9 – токарный станок.

10 – рабочее место учащихся (15 верстаков).

Ручной электрофицированный инструмент:

1. Эл. пила дисковая

2. Эл. фуганок

3. Эл. фрезер

4. Эл. шлиф. машинка (вибрационная, ленточная, угловая)

5. Эл. лобзик

6. Дрель

7. Шуруповерт

Столярный ручной инструмент:

1. Стусло

2. Стеклорез

3. Ножовка широкая

4. Ножовка узкая с обушком

5. Лучковая пила

6. Рубанок

7. Шерхебель

8. Шлифтик

9. Молоток металлический

10. Киянка

11. Набор стамесок от 6 мм до 25 мм

12. Метр металлический

13. Металлическая линейка до 200 мм.

14. Метр деревянный складной

15. Рейсмус

16. Малка

17. Ерунок

18. Уровень

19. Угольник 50х350 и 100х150 

20. Чертилка

21. Струбцина 400мм и 250мм

22. Рашпиль

23. Напильник по дереву

24. Кусачки

25. Плоскогубцы

26. Стамески полукруглые 6-10мм

27. Стержень для утопления гвоздей

28. Раззенковка

29. Нож-резак

30. Набор отверток прямых, крестовых от 3 мм до 5 мм

31. Набор сверл с центром от 1,5 до 0мм

32. 3-х гранный напильник по металлу

33. Сверла перка 

34. Циркуль

Дополнительные приспособления и устройства безопасности:

1. Оселок

2. Очки защитные

3. Наушники

4. Шпатель 60 и 100мм

5. Кисть для лака узкая и широкая

6. Кисть для клея

7. Емкость для клея

8. Емкость для лака

9. Щетка сметка

10. Транспортир

11. Утюжок для шлифования

12. Приспособление для пиления

13. Подкладочная доска

14. Пылесос
Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории:

компьютеры, сканер, принтер, копир, выход в сеть Интернет, выход в локальную сеть, методические пособия, сборники рекомендаций. 

Реализация программы модуля предполагает обязательную концентрированную производственную практику на предприятиях города.

Список предприятий-соцпартнеров (заключены договоры о проведении производственной практики для обучающихся лицея):
	N п/п
	Наименование вида практики в соответствии с учебным планом
	Место проведения практики
	Реквизиты и сроки действия договоров

	1
	2
	3
	4

	
	Производственная практика, преддипломная практика
	ЗАО «Корпорация Атомстройкомплекс» г. Екатеринбург, ул. Бабушкина, 5А
	Заключение индивидуальных договоров

	
	Производственная практика, преддипломная практика
	Корпорация «Маяк» г. Екатеринбург, ул. Декабристов, 20
	Заключение индивидуальных договоров

	
	Производственная практика, преддипломная практика
	ООО «Уромгаз» г. Екатеринбург, ул. Машинная, 6
	Заключение индивидуальных договоров

	
	Производственная практика, преддипломная практика
	ЗАО «Виз-строй» строительная фирма г. Екатеринбург, ул. Токарей, 24
	Заключение индивидуальных договоров

	
	Производственная практика, преддипломная практика
	ООО «Строительно-монтажное управление «Новастрой» г. Екатеринбург, ул. Чистопольская, 6
	Заключение индивидуальных договоров

	
	Производственная практика, преддипломная практика
	ООО «Строительное управление № 10 Уралтрансстрой» г. Екатеринбург, ул. Ватутина, 15
	Заключение индивидуальных договоров

	
	Производственная практика, преддипломная практика
	ОАО «Строительно-монтажное управление «Уралмаш» г. Екатеринбург, ул. Восстания, 32
	Заключение индивидуальных договоров

	
	Производственная практика, преддипломная практика
	ООО УКС «Эльмашстрой» г. Екатеринбург, ул. Космонавтов, 18 корп. 54
	Заключение индивидуальных договоров


4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:

1. Бобиков П.Д. Изготовление столярно-мебельных изделий, М., ПрофОбрИздат, 2009, М., ИЦ "Академия", 2012, Учебник для НПО. Приведены сведения по обработке древесины и древесных материалов ручным инструментом и механическим способом. Описаны процессы склеивания, облицовывания, отделки и сборки изделий, изготовления шаблонов, мягких элементов мебели, ремонта и реставрации мебели. Приведены примеры конструкций столярно-мебельных изделий.

2. Клюев Г.И. Справочник мастера столярного и мебельного производства, М., ИЦ "Академия", 2012,  учеб. пособие для НПО. Даны характеристики древесины, материалов, изготовленных на ее основе, клеев, лакокрасочных отделочных материалов, облицовочных материалов, фурнитуры и стекла, применяемых в столярных и мебельных изделиях, а также инструментов и станков для их производства. Рассмотрены технологические процессы изготовления, сборки и отделки столярных и мебельных изделий; ремонта и реставрации мебели; требования к организации рабочего места столяра-мебельщика, обеспечения безопасности его труда и пожарной безопасности.

3. Коротков В.И. Деревообрабатывающие станки, М., ПрофОбрИздат, 2007, М., ИЦ "Академия", 2011, Учебник для НПО. Даны основы теории резания древесины. Рассмотрены основные составные части деревообрабатывающих станков, режущие инструменты, их установка и крепление на станках, конструкции станков общего назначения, способы размерной настройки, рациональные приемы работы на станках, а также возможные причины брака и его устранения.

4. Рыкунин С.Н. Технология деревообработки, М., ИЦ "Академия", 2011, Учебник для НПО. Дана характеристика лесопромышленного комплекса России, а также продукции выпускаемой им. Приведены сведения о строении древесины, рассмотрены все стадии ее обработки: сушка, склеивание, отделка защитно-декоративными материалами, производство шпона, фанеры, древесных плит и пластиков. Дана классификация столярно-мебельных изделий и мебели. 

5. Степанов Б.А. Материаловедение (для профессий, связанных с обработкой дерева), М., ПрофОбрИздат, 2001,  М., ИЦ "Академия", 2011,  Учебник для НПО, учеб. пособие для СПО. Приведены данные о строении, физических и механических свойствах древесины, классификация и основные показатели древесины и материалов на ее основе, клеев и лакокрасочных материалов. 

6. Степанов Б.А. Справочник плотника и столяра, М., ИЦ "Академия", 2011, учеб. пособие для НПО. Приведены основные сведения о древесине, ее породах, круглых лесоматериалах и пиломатериалах, пороках и дефектах, хранении и сушке, обеспечения долговечности; материалах на основе древесины, фурнитуре, крепежных деталях и изделиях. Описаны виды столярных и плотничных соединениях. 

7. Обливин В.Н. Охрана труда на деревообрабатывающих предприятиях , М., ПрофОбрИздат, 2002, М., ИЦ "Академия", 2011, учеб. пособие для НПО. Изложены вопросы законодательства по охране труда в РФ, организации охраны труда на деревообрабатывающем предприятии.

8. Полежаев О.Ю. Строительное черчение,  М., ИЦ "Академия", 2007,  2011, Учебник для НПО. Приводятся начальные сведения о проекционных и геометрических построениях на чертежах. Даны основы производства и стандартизованного оформления строительных чертежей различных марок; рассматриваются примеры из чтения; краткие сведения о техническом рисунке как основной части графики строительных чертежей.

9. Электронные пособия: Дом и интерьер (серия: дизайн, строительство, архитектура), Москва, JAM GAMES NET, 2010. - современный дизайн, проекты квартир и домов, 100 статей и описаний интерьеров, более 1000 фотографий.

10. Деревообрабатывающее оборудование, Екатеринбург, UTD - pila, 2012. Представлено оборудование для производства мебели, деревообработки, шлифовальное и вспомогательное оборудование, сушильные камеры, оборудование для производства окон и дверей, станки: форматно - раскроечные, сверлильно - присадочные, долбежные, круглопильные, ленточные, для кромкооблицовочных работ, для сращивания и клеения древесины

Дополнительные источники:

Общестроительные отделочные работы: Практическое пособие  для строителя / сост. Е. М. Костенко. - М.: Изд-во НЦ ЭНАС, 2005. - 304 с. - (Книжная полка специалиста).    
Справочно-библиографические и периодические издания
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Организация образовательного процесса по профессиональному модулю осуществляется в соответствии: 

- с программой образовательного модуля, 

- с расписанием занятий,  

- с требованиями к результатам освоения профессионального модуля: компетенциям, практическому опыту, знаниям и умениям.

В процессе освоения модуля используются активные практико-ориентированные  формы проведения занятий: деловые игры, индивидуальные и групповые проекты, анализ производственных ситуаций, и т.п., занятия с применением Интернет-ресурсов, для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучающихся. 

Обучающимся обеспечивается возможность формирования индивидуальной траектории обучения в рамках программы модуля, за счёт изучения Учебных элементов (УЭ), предполагающих индивидуальный темп работы; организуется самостоятельная работа обучающихся под управлением преподавателей и мастера производственного обучения, предоставляется консультационная помощь.

Обучающимся предоставляется право ознакомления:

- с содержанием курса, 
- с требованиями к результату обучения, 
- с условиями прохождения производственного обучения и  производственной практики.

Освоение модуля сопровождается системой оценивания, предусматривающей поэтапные квалификационные испытания при завершении каждого раздела модуля. Поэтапные испытания по овладению компетенциями состоят из теоретической части (тест) и практической работы соответствующей компетенции. 

Завершающая аттестация проводится в виде защиты портфолио профессиональных достижений (сертификаты освоенных компетенций, подтверждение практического опыта, грамоты, дипломы участников профессиональных конкурсов, выставок и т.д.)

 Дисциплины  и модули, изучение которых должно предшествовать освоению данного модуля:

- ОП.01. Строительное черчение –  (Приложение 1)
- ОП.02. Материаловедение – (Приложение 2)
- ОП.03. Электротехника – (Приложение 3)
- ОП.04. Экономика отрасли и предприятия – (Приложение 4)
- ОП.05. Основы строительного производства – (Приложение 5)
- ОП.06. Охрана труда – (Приложение 6)

- ОП.07. Безопасность жизнедеятельности – (Приложение 7)
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение  междисциплинарному курсу «Технология работ на деревообрабатывающем оборудовании" Преподаватели должны иметь среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины или профессионального модуля «Обработка древесины и производство изделий из дерева». 

Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла.
мастера производственного обучения должны иметь 5-6 разряд по профессии "Станочник деревообрабатывающих станков",  «Столяр строительный», т.е. на 1-2 разряда выше присваемого выпускникам программы. 
Все преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Инженерно-педагогический состав: высшее профессиональное образование или среднее профессиональное образование в области, соответствующей преподаваемому предмету, без предъявления требований к стажу педагогической работы, либо  высшее профессиональное образование или среднее профессиональное образование и дополнительная профессиональная подготовка по направлению деятельности в образовательном учреждении без предъявления требований к стажу педагогической работы. 

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля ПМ.04. " Обработка и изготовление сложных деталей и заготовок на деревообрабатывающих станках"
Образовательное учреждение, реализующее подготовку по программе профессионального модуля, обеспечивает организацию и проведение текущего и итогового контроля демонстрируемых обучающимися знаний, умений и навыков. Текущий контроль проводится преподавателем в процессе обучения. Инструментарием текущего контроля является оценочный лист в форме таблицы:

	Раздел (тема) междисциплинарного курса
	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели результатов подготовки

(признаки проявления компетенции)
	Индикаторы показателя

(качественная оценка признака проявления компетенции – как делает)
	Оценка

(0 или 1 балл)
	Дескриптивная оценка

(рекомендации педагога по дальнейшему овладению признака ПК)


Заполненный оценочный лист хранится в Портфолио учащегося и предъявляется членам ГИА на процедуре итоговой аттестации.

После изучения каждого теоретического раздела модуля предусмотрена учебная производственная практика по данному разделу и сертификационные испытания по освоению компетенции. Итоговый квалификационный экзамен проводится аттестационной комиссией после обучения по междисциплинарному курсу, прохождения всех сертификационных испытаний и производственной практики.
Для текущего и итогового контроля образовательным учреждением создаются фонды оценочных средств (ФОС). 

Формы и методы текущего и итогового контроля по профессиональному модулю доводятся до сведения обучающихся в начале обучения. 

ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки (таблица).

	Раздел (тема) междисциплинарного курса
	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели результатов подготовки
	Формы и методы контроля

	Тема 01.01.1.

Технология выполнения операций по обработке древесины и конструкционных материалов на деревообрабатывающих станках
	ПК 4.1 Выполнять операции по обработке древесины и конструкционных материалов
	1. Организует рабочее место. 

2. Выполняет пиление древесины

3. Выполняет  строгание древесины.

4. Выполняет сверление древесины.

5. Выполняет долбление древесины.

6. Называет особенности обработки различных пород древесины. 

7. Определяет возможный брак и дефекты, возникающие при обработке древесины. 

8. Делает разметку с использованием разметочного инструмента.
9. Соблюдает последовательность операций по обработке древесины и конструкционных материалов на основе древесины с применением необходимого инструмента. 
	 Формы контроля: 

- практическая работа в учебной мастерской или на реальных  объектах;

-зачет в устной, письменной, тестовой форме.

Методы контроля: устный, письменный, практический, визуальный

Оценивание овладения компетенцией проводится аттестационной комиссией.

Оценивается освоение целостной компетенции, а не отдельных знаний и умений в процессе наблюдения за деятельностью обучающегося на рабочем месте.

Принятие решения по оценке освоения компетенции производится коллегиально.

	Тема 01.01.2

Технология изготовления столярных деталей и изделий на станках

	ПК 4.2. Изготавливать столярные детали и изделия на станках
	1. Определяет объем и  последовательность выполнения работ. 

2. Называет номенклатуру применяемых материалов согласно заданию

3. Рассчитывает потребности  в материалах согласно заданию

4. Определяет перечень   машин, инструментов, приспособлений для выполнения  работ согласно заданию

5. Организует рабочее место в соответствии с технологическими требованиями и техникой безопасности выполнения подготовительных работ при обработке древесины и конструкционных материалов.

6. Соблюдает технологию сращивания столярных соединений.

7. Называет детали, узлы, конструктивные части и элементы столярных изделий.

8. Определяет виды угловых концевых, угловых серединных, угловых ящичных соединений. 

9. Рассчитывает размеры шипового соединения.

10. Технологично делает разметку. 

11. Соблюдает технологическую последовательность изготовления ручным столярным инструментом шипового соединения по полученным заданиям.

12. Делает разметку проушин и шипов. 

13. Нарезает прямые одинарные и двойные шипы.

14. Выдалбливает проушины в столярных заготовках ручным инструментом с применением мерительного и разметочного инструмента (угольник, метр, рейсмус, приспособления, шаблоны и т.п.). 

15. Контролирует качество выработанных шипов и проушин.

16. Рассказывает об оконных блоках, их назначении и типах. 

17. Называет требования СНиП к оконным блокам. 18. Определяет конструкцию оконных блоков ОР и ОС. 

19. Выполняет расчет размеров деталей, расчет потребности пиломатериала на изготовление оконного блока.

20. Контролирует качество выполненного задания.

21. Соблюдает требования техники безопасности при выполнении задания.
	


Оценка знаний, умений и навыков по результатам текущего и итогового контроля производится в соответствии с универсальной шкалой (таблица). 

	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90 ÷ 100
	5
	отлично

	80 ÷ 89
	4
	хорошо

	70 ÷ 79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


На этапе промежуточной аттестации по медиане качественных оценок индивидуальных образовательных достижений экзаменационной комиссией определяется интегральная оценка освоенных обучающимися профессиональных и общих компетенций как результатов освоения профессионального модуля. 


